UPRAVY OZUBENYCH REMENU
PIKRON NAVAROVANI UNASEEU

BELT DRIVES

OZUBENE REMENY S UNASECI

Polyuretanové ozubené femeny, véetné femen V a FLEX, je mozné, kromé& mechanickych Uprav a nanaseni povrchovych
vrstev, také osadit transportnimi unasedéi. Diky termickému svarovani je mozné na hrbet polyuretanovych femen( navarovat
unasece rlznych tvar a velikosti. Rozmisténi unasecd, jejich pocet , rozte¢ a tvar se realizuje na zakladé pozadavkd
zdkaznika dle dodaného technického vykresu.

Postup pfi navrhu transportniho femenu s unaseci

1.Vybérvhodného femenu Moznost dodani pfi pozadavku specidlniho tvaru vam
Podle funkce a parametr(l pohonu je tfeba vybrat spravny sdelime na zakladé poptavky.

profil femenu (typ, délka, $itka). Pfi pouziti nosné nebo Cim jsou unasece silngjsi, tim je femen mene pruzny.
podkladové listy doporuéujeme pro snizeni tfeni osadit Doporucené maximalni hodnoty tloustek jsou uvedeny v
ozubenitfemenu kryci PAD tkaninou (PAZ). tabulce.

2.Vybértvaru unasece 3. Provedeni, findlni uprava

Existuje mnoho desitek tvarl una$edl podle jejich UnaSece se pfipevnuji na hfbet femend pomoci
funkce. Zde uvadime pouze nejbéznéjsi typy. Nejvice se termickeho svarovani. Na okrajich svaru vznikne pretok
pouzivaji unasece ve tvaru rovnych prepazek. Ty mohou silny cca 0,5 mm az 1 mm. Tento pretok je mozno na prani
byt jeSté osazeny boky a vzniknou misky. Vyrobu odstranit. Tolerance podélného umisténi v presné poloze
transportnich femen(i s unaSedi vzdy realizujeme na je £ 0,5 mm. Tolerance pfesné vysky prvku je -0,5 mm.
zékladé dodaného technického vykresu od zékaznika. Na objednavku je mozné zajistit vyrobu transportniho
Tam je tfeba rozméry unasecl uvést. femenu litim do formy. V takovém pfipadé je poloha

unasecl presna, beztoleranci.

DOPORUCENE TLOUSTKY UNASECICH PRVKU

Maximalni tioustka undseciho prvku (v mm) v zdvislosti na priméru (pocet zubd) pouZité femenice.
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|—> Maximaini tloustka unaseciho prvku umisténého do mezery mezi zuby
Maximalni tlouStka unaseciho prvku umisténého nad zub
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PREHLED ZAKLADNICH TVARU UNASECU

Konkrétni rozméry s ¢islem tvaru zadejte v poptavce. Mnoho dal$ich tvardi Ize dodat na poptéavku.

UPRAVY A POVRCHY
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MECHANICKE UPRAVY

Polyuretanové ozubené fremeny, véetné remend V a FLEX, je moZno mechanicky upravovat dle prani zakaznika. Nejcastéji se
jedna o brouseni, frézovani nebo dérovani. Takto upravené femeny se pouzivaji ve vakuové a transportni technice pro
presnou a vybérovou prepravu vyrobkl a zbozi. Pokud je to technicky mozné, Ize tyto Upravy kombinovat s osazenim unaseci
nebo nanesenim povrchové vrstvy na hibet femenu.
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Odstranéni zubti Brouseni hran

Odstranéni jednoho nebo vice zub( se pouZivd v Brou$eni hran se pouzivd k dosazeni co nejmensi

aplikacich, kdy zbyvajici zuby maji zajistit polohové tolerance Sitky femenu.

presné zachyceni cyklu.

Brouseni hibetu

Podelné odfrezovani zubu Brouseni hibetu se pouziva ke zvy$eni drsnosti hibetu.

Vyfrézovana &ast zajiStuje vedeni femenu v Femenici.

Podélné frézovani se také pouzivda v kombinaci s P Ly o

A . . Frézovani hrbetu pficné
vysekdvanymi otvory pro pouziti ve vakuové transportni SR v L . )
technice. Vyfrézovanim pricnych drazek je mozno dosahnout
lepsSiho ohybu femenu a pouziti na femenici mensiho
Ly prdméru.

Perforované remeny
> < v 7 sy Moo s

Perforované (dérované) ozubené remeny se pouzivaji P Loy oy
S . ane ( ) ozul Y se pouzivay Frézovani hibetu podélné
e jako saci fremeny ve vakuové transportni technice. Diky o ap . o -
£ podtlaku, ktery pfidrZuje u femenu pfepravovany vyrobek Pouziva se u specialné naerenytv:h aplikaci. Plosny
= je takto mozné femenem pfepravovat jemné fdlie, dopisy, vyfrezoyanly tvar na h,rbletu muze napr. VS|°UZ't k
= papir v tiskdrnéch, ale také tfeba dfevéné nebo plechové automatickému rozpoznani shodneho tvaru télesa. Jen
& desky. takove teleso potom bude femenem zachyceno a
\— :

premisténo.
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POVRCHOVE VRSTVY

POVRCHOVE VRSTVY

Povrchové vrstvy se nanasi na hrbet femend a slouzi
jako transportni povrch nebo ochranny prvek. Kazda
transportni aplikace md sva specifika a vyzaduje jiné
vlastnosti od transportni vrstvy. Téchto vrstev existuje
nekolik desitek a mohu byt hladké, pénové, profilované,
houzevnaté nebo tfeba pevné s drsnymi vystupky. Volba
vhodného povrchu zavisi na druhu, velikosti a teploté
transportovaného materidlu, na velikost tfeni femenu po
podlozce a na teploté okolniho prostredi. | kdyz vrstvy je
moZno nandset i na pryZové femeny, v nejvétsi mife se
pouzivaji na polyuretanovych ozubenych remenech.

Odolnost vrstev

Odolnost vrstvy zdlezi na vlivech pracovniho prostredi,
jako jsou pH nebo teplota. VSeobecné se da fici, ze PU
femeny odolavaji jednoduchym olejdim. Pfisady v olejich
ateploty nad 40°C Zivotnost femen( zkracuji. Jiz pfi 60°C
je snizena odolnost zubu a pri teploté nad 80°C se
zivotnost PU femen0 rychle zkracuje. Pfi nizkych
teplotach naopak klesa flexibilita femenu a pruznost
vrstev. Teplotni odolnost do +80°C md i lepeny spoj
vrstev. Pokud je u vrstvy uvedena vyssi teplotni odolnost,
plati pouze pro materidl, z kterého je vyrobena. Nikoliv
pro spojaremen.

Treni

Treni vrstvy o kluznou desku zvysuje teplotu. Velikost
tfeni se také meéni v zdvislosti na okolni teploté. Pri
konstrukci transportnich pohond s kluznou deskou je
tfeba zajistit dobré odvadéni tepla. Casto je také
nezbytne pouzit bocnivedeni (kolejnice, voditka).

Tloust’ka vrstvy

Kazda vrstva se vyrabi v konkrétnich tloustkdch nebo v
daném rozsahu. Tloustku vrstvy si voli konstruktér dle
se snizuje flexibilita femenu a ten se musi osazovat na
femenice vétsich primérd, nez jsou minimalni povolené
pro dany profil.

POVRCHY MATERIALY | PU PAD PUC PRYZ, GUMA OSTATNI
HU-\UKE PU 60 PAR (NFB) PVC 40 blue Linatex Chromleder
PU 65 rib PAZ (NFT) PVC 65 white Linatrile Novoflies TT60
PU 70 polythan Correx
PU 85 HV RP400
NBR
Guma white
Elastomer green
SIL/PU
VITON
PTFE
Sylomer R Porol
Sylomer L
Sylomer M
Celloflex
PU yellow
PROFILOVANE PVC FGifish Supergrip black
PVC SZ saw
PVC NP nop
Supergrip white
Supergrip green

UPRAVY A POVRCHY
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PARAMETRY MATERIALU VRSTEV

TECHNICKE PARAMETRY MATERIALU

TURDOST - ODOLNOST KOEF. TRENI / OHEL STOUPANI
ONATENT VRSTVY WD | B | MATERIL SHUREH,?A" T“(]#IEHT)K“ T e
(ky/m) oo | MEN| | o | osa
HLADKE
1| PUGO PUGO transparentni | PU 60 A 2 -20/+80 | ANO | 1,19/50 | 1,19/50 | 156/57 | 25
2 | PU 65 rib PU-RIB | transparentni | PU 60 A 2 -20/+70 | ANO | 1,56/57 | 1,33/53 | 1,63/58 | 30
3 | PUT0 polythan D15 | PoLYT | tr nazloutid | PU 70A 2/3/4/5 | -10/+70 | ANO | 0,89/42 | 0,89/42 | 1,04/46 | 25
4 | PUSSHY PU-HV | transparent | PU 85 A 1/2/3/4 | -20/+80 | ANO | 1,63/58 | 1,41/55 | 1,63/58 | 30
5 | PVC 40 blue PVC-B | modrd PVC 40A 173 | 15/+80 | NE | 1,04/46 | 096/44 | 0,89/42 | 20
6 | PVC 65 white PVC-W | bild PVC 65 A 15 -15/+80 | ANO | 0,96/46 | 0,89/42 | 081/39 | 25
7 | Linatex LIN cervend Guma 38A 16-12 | -40/+80 | NE | 156/57 | 1,26/52 | 1,63/58 | 20
8 | Linatrile LNL oranzova PryiNBR | 50A 24-5 | -20/+110 | ANO | 1,26/52 | 1,19/50 | 1,63/58 | 25
9 | Correx COR bézova Guma 40A 4-10 -15/+70 | NE | 1,63/58 | 1,63/58 | 1,63/58 | 20
10| RP400 RPR Alutd Guma 35A 2-12 -20/+80 | NE | 156/57 | 1,26/52 | 1,63/58 | 20
11| NBR NBR cemé PryiNBR | 65A 15 -20/+70 | ANO 25
12| Guma white GUW | bild Guma 50 A 2-10 | -20/+70 096/44 | 104/46 | 148/56 | 25
13| Elastomer green | ELAG | zelend Guma 60 A 12 -20/+70 0,89/42 | 096/44 | 1,19/50 | 25
14| SIL/PU SILPU bil4/Zluta PU/SI (up) | 50 A 24 +180 ANO
15 Viton FPM gernd PryzFPM | 75A 2 -10/+275 | ANO | 052/27 | 0,74/37 | 0,74/37 | 25
16| PTFE PTFE Sediva Teflon 75A 03 +260 ANO | 052/27 | 0,74/37 | 0,74/37 | 300
17| PAR (NFB) PAR zelend PAD 92A 05 -20/+60 | ANO | 0,22/12 | 030/17 | 030/17 | 60
18| PAZ (NFT) PAZ zelend PAD 92 A 05 -20/+60 | ANO | 0.22/12 | 0,30/17 | 030/17 | 60
PENOVE
19| Sylomer R SYL-G modra PUpénovy | 10A(220) | 6/12 -30/+70 | ANO | 1,33/53 | 1,26/52 | 153/58 | 15
20| Sylomer L SYL-L zelend PUpénovy | 15A(300) | 6/12 -30/+70 | ANO | 1,26/52 | 1,19/50 | 153/58 | 15
21| Sylomer M SYL-M | hnédd PUpénovy | 22A (400) | 6/12 -30/+70 | ANO | 1,33/53 | 1,48/56 | 1,63/58 | 20
22| Celloflex CELL bzova PUpénovy | 18A(350) | 3-10 -30/+80 | ANO | 0,74/53 | 1,19/50 | 153/58 | 6
23| PU yellow PUYEL | Zuts PU porézni | 55 A 2-10 A0/+70 | ANO | 0,74/37 | 0,96/44 | 1,11/48 | 20
24| Porol POROL | cernd Pryzpénova | 9A (180) | 3-15 -20/+70 | ANO | 1,63/58 | 1,63 /58 | 1,63/58 | 10
PROFILOVANE
25| PUC FG fish PVC-FG | bila PVC 65 A 3 -15/+80 | ANO | 052/27 | 0,74/37 | 0,89/42 | 30
26| PVG SZ saw PVC-SZ | bild PVC 65 A 3 -15/+80 | ANO | 0,81/39 | 0,74/37 | 133/53 | 25
27 PUC NP nop PVC-NP | bild PVC 65 A 18 -15/+80 | ANO | 0,74/37 | 0,89/42 | 133/53 | 20
- 28| Supergrip white | sew bild PVC 55 A 35 -15/+90 | ANO | 0,95/43 | 0,81/39 | 133/53 | 16
S 29| Supergrip green | GG zelend PVC 40A 35 -15/+90 | ANO | 1,24/51 | 1,05/46 | 1,04/46 | 16
S 30| Supergripblack | se8 | cema pryz 70A 35 20/+70 | ANO | 052/27 | 067/34 | 059/31 | 16
; OSTATNI
= 31| Chromleder LED sedomodrd | Uset - 3 -20/+60 | ANO | 044/24 | 059/31 | 1,04/46 | 25
= 32| Novoflies TT60 TT60 | entracitovd | PESfic |50 A 1525 | -10/+120 015/9 | 037/20 | 037/20 | 25

* Teplotni odolnost je uvadéna pro materidl vrstvy. Lepeny spoj a PU femen ma vZdy maximaini teplotni odolnost 80°C.

** Koeficient d x tlouStka vrstvy = minimalni pramér femenice v mm.
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1-PUGE 2-PUB5 rib 3 - PU 78 polythan D15 4-PU 85 HV
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5 - PVC 4B blue 6 - PVC 65 white 7 - Linatex 8 - Linatrile

9 - Correx

M

10 - RP408

11- NBR

12 - Guma white

13 - Elastomer green 14 - SIL/PU 15 - Viiton 16 - PTFE
17-PAR 18- PAZ 19 - Sylomer R 28 - Sylomer L

21 - Sylomer M

22 - Celloflex

23 - PU yellow

24 - Porol

S

25 - PVC FG fish

26 - PVC SZ saw

27 - PVC NP nop

28 - Supergrip white
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29 - Supergrip green

30 - Supergrip black

32 - Novoflies TT 66
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